Prof. dr hab. inz. Mirostaw Pajor

Kandydat na Rektora ZUT w Szczecinie

Mirostaw Pajor urodzit sie 06 lipca
1964 r. w Szczecinie. W 1991 r. ukonczyt
studia magisterskie w Politechnice
Szczecinskiej na Wydziale
Mechanicznym, na kierunku mechanika i
budowa maszyn. W tym samym roku
rozpoczagt prace jako asystent w
Instytucie Technologii Mechanicznej na
Wydziale Mechanicznym Politechniki
Szczecinskiej. W 1997 roku uzyskat
stopien naukowy  doktora nauk

technicznych w dyscyplinie budowa i

eksploatacja maszyn, za prace
pt. ,Prognozowanie wibrostabilnosci uktadu OUPN przy frezowaniu walcowo-
czotowym”, praca zostata wyrézniona. Recenzentami pracy doktorskiej byli: prof. dr
hab. inz. Jan Kosmol oraz prof. dr hab. inz. Krzysztof Marchelek. Stopien naukowy
doktora habilitowanego nauk technicznych, w dyscyplinie budowa i eksploatacja
maszyn, zostat mu nadany przez Rade Wydzialu Mechanicznego Politechniki
Szczecinskiej w 2006 roku. Rozprawa habilitacyjna zatytutowana byfa
.Wibrostabilnos¢ skrawania wieloostrzowymi narzedziami obrotowymi’ .
Rozprawa habilitacyjna rowniez zostata wyrézniona. Recenzentami w procedurze
habilitacyjnej byli: prof. dr hab. inz. Wojciech Kacalak, prof. dr hab. inz. J6zef Gawlik,
prof. dr hab. inz. Kazimierz Oczo$ oraz prof. dr hab. inz. Jan Zurek. W maju 2020
roku, decyzjg Prezydenta Rzeczpospolitej Polskiej, Mirostaw Pajor uzyskat nadanie
tytulu profesora nauk inzynieryjno-technicznych w dyscyplinie inzynieria
mechaniczna. Recenzentami dorobku naukowego w postepowaniu profesorskim byli:

prof. dr hab. inz. Adam Mazurkiewicz, prof. dr hab. inz. J6zef Kuczmaszewski, prof.
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dr hab. inz. Leon Kukietka, prof. dr hab. inz. Roman Staniek i prof. dr hab. inz.
Stanistaw Adamczak.

Od ukonczenia studidw w 1991 roku zawodowo zwigzany jest Politechnikg
Szczecinska, a obecnie z Zachodniopomorskim Uniwersytetem Technologicznym w
Szczecinie. W latach 1991 do 1997 pracowat na stanowisku asystenta w Instytucie
Technologii Mechanicznej na Wydziale Mechanicznym Politechniki Szczecinskiej. Po
obronie doktoratu w latach od 1997 do 2008 pracowat na stanowisku adiunkta w
macierzystym Instytucie na Wydziale Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki (dawny
Wydziat Mechaniczny). Od 2008 roku do 2019, po obronie habilitacji, pracowat na
stanowisku profesora nadzwyczajnego. W maja 2020 roku zostat zatrudniony na
stanowisku profesora w Zachodniopomorskim Uniwersytecie Technologicznym w
Szczecinie. Pracujgc na Politechnice Szczecinskiej a nastepnie na ZUT w Szczecinie
petnit szereg funkcji kierowniczych. W latach od 2008 do 2012 byt Zastepca ds. badan
Dyrektora Instytutu Technologii Mechanicznej na Wydziale Inzynierii Mechanicznej i
Mechatroniki. W latach od 2012 do 2016 petnit funkcje Dyrektora Instytutu Technologii
Mechanicznej na macierzystym Wydziale. W latach od 2016 do 2020 byt Dziekanem
Wydziatu Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki. Ponadto petni w macierzystej uczelni
zaszczytng funkcje Czionka Senatu Zachodniopomorskiego Uniwersytetu
Technologicznego w Szczecinie, obecnie drugg kadencje. Od 2020 roku prof. Mirostaw
Pajor jest drugg kadencje Dziekanem Wydziatu Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki.

Prof. Mirostaw Pajor aktywnie udzielat sie w dziatalnosci réznych krajowych
gremidéw naukowych. Od 1998 roku jest Cztonkiem Polskiego Towarzystwa Mechaniki
Teoretycznej i Stosowanej (PTMTS). W latach od 2007 do 2011 byt Cztonkiem Sekcji
Dynamiki Ukfadow, Komitetu Mechaniki PAN oraz Cztonkiem Sekcji Podstaw
Technologii, Komitetu Budowy Maszyn PAN, a w kolejnej kadencji, w latach 2011 do
2014, byt Ekspertem w tychze sekcjach. Od 2016 do 2020 byt Cztonkiem Komitetu
Budowy Maszyn PAN, gdzie petnit funkcje Przewodniczgcego Sekcji Mechatroniki
KBM PAN. Od 2020 do 2024 byt Cztonkiem Prezydium Komitetu Budowy Maszyn PAN
i petni funkcje Vice-przewodniczgcego KBM PAN. Obecnie, w drodze ogolnopolskich
wyborow, ponownie zostat wybrany na Cztionka KBM PAN, na kadencje od 2024 do
2028.

Prof. Mirostaw Pajor aktywnie dziata w gremiach przemystowych. W latach 2014
do 2016 byt Czionkiem Eksperckiej ,Rady 360" przy Gorzowskim Osrodku
Technologicznym. Od 2016 roku jest Cztonkiem Kapituty ,Ztotego Medalu” na
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Miedzynarodowych Targach Poznanskich ITM. Ponadto jest Czionkiem Regionalne;j
Rady Platformy Przemystu Przysziosci i aktywnie wspotpracuje z wieloma
organizacjami wsparcia otoczenia biznesowego takimi jak: Pétnocna Izba
Gospodarcza, Klaster Metalika, Lubuski Klaster Metalowy, Klaster OP.EN., Klaster IT

oraz Polska Unia Metrologiczna i powigzany z nig Klaster Metrologiczny.

Najwazniejsze osiggniecia z ostatnich lat

v Realizacja pieciu projektéw
finansowanych  przez ~ Narodowe
Centrum Badan i Rozwoju z programu
INNOTECH oraz PBS we wspoétpracy z
polskim przemystem maszynowym,
gdzie pefnit funkcje kierownika. W

efekcie ich  realizacji  powstaty

konstrukcje nowoczesnych obrabiarek

CNC, ktore zostaty wdrozone do produkcji przez polskie firmy obrabiarkowe
FOP AVIA z Warszawy, AFM z Andrychowa i Promotech z Biategostoku oraz
prototyp dzwigu przysztosci, z ktérego rozwigzania wdrozyta firma Cargotec
Poland w postaci systemu HiVision. Wyniki te daty wydziatowi wysokg ocene
parametryczng w zakresie oddziatywania na otoczenie, co skutkowato

uzyskaniem najwyzszej kategorii A w dyscyplinie inzynieria mechaniczna.
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‘/W okresie petnienia funkcji Dziekana WIMiM,
pozyskat srodki zewnetrzne i wtasne na potrzeby
remontu ciggow komunikacyjnych na wydziale.
Zainstalowane zostaty windy oraz specjalne

wyposazenie dla osob niepetnosprawnych. Tym

‘Sg
\

samym WIMiM stat sie wydziatem bez barier dla
osob niepetnosprawnych. Wszystkie
pomieszczenia wyktadowe i laboratoryjne nie majg

ograniczen dostepu.

‘/W okresie petnienia funkcji Dziekana WIMiM wraz
z zespotem pozyskat bardzo duze finansowanie na
inwestycje aparaturowe. Pozyskano cztery
projekty z RPO Marszatka wojewddztwa
Zachodniopomorskiego z  programu  ZLIB
Zachodniopomorska Lista Infrastruktury
Badawczej. taczna kwota dofinansowania
przekroczyta 32 min zt. Fundusze te pozwolity

catkowicie zrewolucjonizowa¢ oferte badawczg

wydziatu, ktora zostata dostosowana do potrzeb
przemystu w zakresie transformacji cyfrowej zgodnie z czwartg rewolucjg
przemystowg. Wydziat stat sie najbardziej zrobotyzowanym wydziatem na
Pomorzu. Projekty te sg rozliczane wspétpracg z przemystem. Wydziat ma
najwiekszg wspotprace z partnerami przemystowymi w skali catej uczelni i jest

liderem w tym obszarze.
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‘/Jest prekursorem w skali kraju
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zaawansowanych wyktadow

tablicowych. Wykorzystat wsparcie

Charakterystyki uktadu

finansowe Rektora ZUT oraz srodki

wilasne wydziatu i sprowadzit specjalistyczny sprzet tzw. tablice swieting ze
Stanéw Zjednoczonych. Do celdw nagrywania tresci wyktadowych
przygotowano specjalne pomieszczenie ze specjalistycznym wygtuszeniem.
Prof. Pajor rozpoczat prace nad nagrywaniem nowych tresci wyktadowych z
zakresu Teorii Drgan oraz Teorii Maszyn, ktdre regularnie zamieszczane sg na
YouTube. Materialy te pomagajg studiowac studentom, a w przysztosci majg

stanowi¢ baze e-learningowa.

Dorobek dydaktyczny i naukowy

Prof. Mirostaw Pajor prowadzi aktywng dziatalno$¢ naukowo-badawczg i

dydaktyczng. Cechg charakterystyczng jego prac badawczych jest ich wysoki
potencjat wdrozeniowy. Aktywnos$¢ prof. Mirostawa Pajora mozna podzieli¢ na cztery
grupy: ksztatcenie kadr naukowych, realizacja projektow badawczych, publikacje oraz
patenty. Byt promotorem szesciu doktorow nauk technicznych oraz jest promotorem
siedmiu doktorantéw. Brat aktywny udziat w 31 projektach badawczych finansowanych
ze zrodet zewnetrznych w 13 z nich byt kierownikiem prac badawczych. Opublikowat
138 prac naukowych w czasopismach krajowych i zagranicznych oraz 10 sprawozdan
niepublikowanych. Jest wspoétautorem 19 patentéw. Prof. Mirostaw Pajor byt
recenzentem 29 wnioskdw o finansowanie projektdéw badawczych przez instytucje
NCBIR, NCN i KBN. Brat udziat w ocenie wielu prac doktorskich (15), postepowan
habilitacyjnych (13) oraz wnioskow profesorskich (5).
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Ksztatcenie kadr

Wypromowani doktorzy

1.
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Dr inz. Pawet Wojciech Herbin, Zastosowanie manipulatorow

w formie egzoszkieletow do sterowania maszyn z
zastosowanie przenoszenia wrazen sitowych poprzez ukfad

sterowania typu master-slave, ITM WIMiM, 2018.

Dr inz. Dariusz Pulikowski, Badania doswiadczalne i
numeryczne uzwajania cewek nadprzewodnikowych

wykonanych z przewodu wielozytowego Nb3Sn Rutherford,

ITM WIMiM oraz CERN, 2018.

Dr inz. Kamil Stateczny, System manualnego programowania
obrabiarki CNC z zastosowaniem technologii wirtualnej
rzeczywistosci, ITM WIMiM, 2018.

Drinz. Marek Grudzinski, Pozycjonowanie przedmiotéow
obrabianych na obrabiarkach CNC z zastosowaniem
technik wizyjnego skanowania tréjwymiarowego, |TM
WIMiM, 2015.

Drinz. Jacek Zaptata, System kompensacji odksztalcen
cieplnych tocznych sSrub pociggowych obrabiarki
sterowanej numerycznie, ITM WIMiM, 2014.

Drinz. Marcin  Hoffmann, Badania tlumienia drgan
samowzbudnych 2z zastosowaniem piezoelektrycznego
eliminatora drgan i tumikow z cieczg magneto reologiczna,
ITM WIMiM, 2011.



Doktoranci w toku
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Mgrinz. Karol Miadlicki, Zastosowanie technik wizyjnych do

sledzenia gestow operatora dla potrzeb sterowania maszyn
wytworczych, KMT WIMIM, doktorant - planowany termin obrony
koniec 2024.

Mgrinz. tukasz Marchewka, Projekt i badania wymiennego,
optycznego narzedzia skanujacego przestrzen robocza
obrabiarki CNC, KMT WIMiM, szkota doktorska - planowany

termin obrony koniec 2025.

Mgrinz. Ryszard Zietek, Sterowanie egzoszkieletem =z
wykorzystaniem elektromiografii powierzchniowej w oparciu
o sztuczne sieci neuronowe i logike rozmyta, KMT WIMIM,

szkota doktorska - planowany termin obrony koniec 2025.

Mgr inz. Michat Zarzeczny, Budowa inteligentnej obrabiarki do
frezowania promieni soczewek, KMT WIMiM, doktorat

wdrozeniowy - planowany termin obrony koniec 2024.

Mgrinz. Jakub  Grabiec, Badania konstrukcji uktadu
posadowienia robota przemystowego w celu optymalizacji
wtasnosci dynamicznych systemu podstawa mocujgca-
robot-obiekt manipulowany, KMT  WIMIM, doktorat

wdrozeniowy - planowany termin obrony koniec 2024.



6. Mgr inz. Dominika Pytka, Badania metod druku
przestrzennego obiektow w technologii rozproszonej z
zastosowaniem  mini-robotéow  wspotpracujacych w
technologii roju, KMTWIMIiM, szkota doktorska - planowany
termin obrony koniec 2028.

7. Mgrinz. Artur  Goérnostaj, Opracowanie i  badania
interaktywnego interfejsu cztowiek - maszyna dla

obrabiarki CNC z zastosowaniem technologii

rzeczywistos¢ mieszanej, KMT WIMiM, szkota doktorska -

planowany termin obrony koniec 2028.

Projekty

1. Projekt z programu Proto_lab/K2/2021/U/4, System zautomatyzowanej

kontroli dostepu do obiektéw uzytecznosci publicznej przeznaczony do
przeciwdziataniu rozprzestrzenianiu SARS-COV2, projekt finansowany z
RPO WZP realizowany na WIMiM, wykonawca, 2021.

2.  Projekt z programu Proto_lab/K2/2021/U/5, Semi-autonomiczny robot
dezynfekujacy do walki z COVID-19, projekt finansowany z RPO WZP

realizowany na WIMiM, wykonawca, 2021.

3.  Projekt z programu Proto_lab/K1/2020/U/17, System zautomatyzowanej
kontroli dostepu do obiektéw uzytecznosci publicznej przeznaczony do
przeciwdziataniu rozprzestrzenianiu SARS-COV2, projekt finansowany z
RPO WZP realizowany na WIMiM, wykonawca, 2020.

4. Projekt z programu Proto_lab/K1/2020/U/14, Semi-autonomiczny robot
dezynfekujacy do walki z COVID-19, projekt finansowany z RPO WZP
realizowany na WIMiM, wykonawca, 2020.

5.  Projekt z programu PBS3/A6/28/2015, Zastosowanie rozszerzonej
rzeczywistosci, interaktywnych uktadéw i glosowego interfejsu operatora

w sterowaniu urzgdzeniami dzwigowymi, projekt realizowany w konsorcjum:
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10.

11.

ZUT w Szczecinie (lider), Politechnika Koszalinska, Politechnika Poznanska,
CARGOTEC Poland, kierownik projektu, zakonczenie 2018.

Projekt nr RPZP.01.01.00-32-M010/17, Opracowanie technologii wykrywania
wad powierzchniowych na ptytach kamiennych metoda termowiz;ji
aktywnej, projekt realizowany na zlecenie firmy Wyroby Granitowe Wotczyk
Spétka Jawna, finansowany z RPO wojewddztwa zachodniopomorskiego,

kierownik projektu, 2017.

Projekt z programu INNOTECH-K3/IN3/13/226352/NCBR/14, Uniwersalne
wysokowydajne centrum obrébkowe ze stotem uchylno-obrotowym, -
obrabiarka skierowana do produkcji, projekt realizowany w konsorcjum: AFM
DEFUM, ZUT w Szczecinie, Politechnika Poznanska, CBKO Pruszkow,
kierownik zespotu badawczego ZUT, zakonczenie 2017.

Projekt z programu INNOTECH-K3/IN3/25/227427/NCBR/14, Inteligentny,
przenosny system do wycinania otworow i wspawywania elementéw w
konstrukcjach stalowych przestrzennych, projekt realizowany w konsorcjum:
PROMOTECH, ZUT w Szczecinie, kierownik zespotu badawczego ZUT,

zakonczenie 2017.

Projekt z programu INNOTECH-K3/IN3/19/226994/NCBR/14, Rodzina
uniwersalnych, wysokowydajnych centréw tokarskich nowej generacji,
projekt realizowany w konsorcjum: FOP AVIA, ZUT w Szczecinie, Politechnika

Poznanska, kierownik zespotu badawczego ZUT, zakonhczenie 2016.

Projekt nr RPZP.01.01.00-32-0016/16, Skanowanie geometrii kotnierza
adhezyjnego przy odbudowie przed procesem laminowania na topacie LM
58,7, projekt realizowany na zlecenie firmy LM Wind Power Blades,
finansowany z RPO wojewddztwa zachodniopomorskiego, kierownik projektu,
2016.

Projekt nr RPLB.02.04.00-08-042/14-00, Opracowanie projektu
konstrukcyjnego, budowa prototypu, badania testowe oraz budowa serii
prototypowej urzadzen do treningi inercyjnego, projekt realizowany na
zlecenie firmy INERION, finansowany z RPO wojewddztwa lubuskiego,

kierownik projektu, 2015.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Projekt z programu INNOTECH-K1/IN1/1/158356/NCBR/12 Rodzina
wysokowydajnych, uniwersalnych 5-cio osiowych centréw obrébkowych
typu X-5, projekt realizowany w konsorcjum: FOP AVIA, ZUT w Szczecinie,
Politechnika Poznanska, kierownik zespotu badawczego ZUT, zakonczenie
2013.

Projekt indywidualny nr NN 503 243 138, Opracowanie projektu oraz badania
doswiadczalne prototypu systemu do manualnego programowania
obrabiarki CNC, realizowany w Instytucie Technologii Mechanicznej
Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego, kierownik projektu,

zakonczenie 2012.

Projekt indywidualny nr NN 503 243 138, Opracowanie projektu oraz badania
doswiadczalne prototypu systemu do manualnego programowania
obrabiarki CNC, realizowany w Instytucie Technologii Mechanicznej
Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego, kierownik projektu,

zakonczenie 2012.

Projekt indywidualny nr NN 502 1472 38, Wykorzystanie technik wizyjnych
do pozycjonowania przedmiotéw obrabianych na obrabiarkach CNC,
realizowany na Wydziale Elektrycznym Zachodniopomorskiego Uniwersytetu

Technologicznego, gtéwny wykonawca, 2012.

Projekt indywidualny nr NN 502 280 737, Badania i korygowanie wptywu
cieplnych wiasciwosci obrabiarek na doktadnos¢ ksztattowania
przedmiotéw obrabianych, realizowany w Instytucie Technologii
Mechanicznej Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego, gtéwny

wykonawca, zakonczenie 2012.

Projekt indywidualny nr NN 503 193 237, Projekt, modelowanie i badania
eksperymentalne inteligentnego systemu udostepniania mocy
produkcyjnych - eProdukcja, realizowany w Instytucie Technologii
Mechanicznej Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego, gtowny
wykonawca, zakonczenie 2012.

Projekt indywidualny nr NN 504 128 237, Opracowanie modutu diagnostyki

wibroakustycznej dla obrabiarki inteligentnej, realizowany w Instytucie
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Technologii Mechanicznej Zachodniopomorskiego Uniwersytetu

Technologicznego, wykonawca, zakonczony 2012.

19. Projekt indywidualny nr NN 502 3569 30, Opracowanie konstrukciji i badania
doswiadczalne mechatronicznego obrabiarkowego zespotu posuwowego
z napedami sterowanymi inteligentnym modutowym uktadem
wykonawczym, realizowany na Wydziale Elektrycznym Zachodniopomorskiego

Uniwersytetu Technologicznego, wykonawca, zakonczony 2012.

20. Projekt indywidualny nr NN 504 643940, Badania poréwnawcze
obrabiarkowych osi serwonapedowych z napedem konwencjonalnym oraz
nowoczesnym napedem w postaci silnikéw liniowych, realizowany na
Wydziale Elektrycznym Zachodniopomorskiego Uniwersytetu

Technologicznego, wykonawca, zakonczony 2012.

21. Projekt rozwojowy nr R0O3 0070 10, Piecioosiowa frezarka na bazie robota
réwnolegtego, realizacja AGH w Krakowie, kierownik zespotu badawczego z
ZUT, zakonczony 2012.

22. Projekt rozwojowy nr R0O3 0031 04/2008, System wspomagajacy
projektowanie proceséw obrébki skrawaniem ze wzgledu na zjawiska
dynamiczne, realizowany w Instytucie Technologii Mechanicznej
Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego, wykonawca,

zakonczenie 2011.

23. Projekt promotorski nr NN 502 268037 Rozwdj metod ttumienia drgan
samowzbudnych z zastosowaniem piezoelektrycznego eliminatora drgan,
realizowany w Instytucie Technologii Mechanicznej Zachodniopomorskiego

Uniwersytetu Technologicznego, kierownik projektu, zakornczenie 2010.

24. Projekt rozwojowy nr R0O3 008 03, Specjalne stanowisko badawcze do
badania sit skrawania ksztalttowymi narzedziami obrotowymi, realizowany
w Instytucie Technologii Mechanicznej Zachodniopomorskiego Uniwersytetu

Technologicznego, kierownik projektu, zakonczenie 2010.

25. Projekt indywidualny nr NN 503 1086 33 Analiza skutecznosci wybranych
metod podnoszenia wibrostabilnosci systemu obrabiarka - proces

skrawania, przy obrébce narzedziami o duzej podatnosci, realizowany w
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26.

27.

28.

29.

30.

31.

Instytucie Technologii Mechanicznej Zachodniopomorskiego Uniwersytetu

Technologicznego, wykonawca, zakonczenie 2010.

Projekt rozwojowy nr RO3 042 02, Opracowanie i badania prototypu
obrabiarkowego zespotu posuwowego z napedami liniowymi sterowanego
w dwoch osiach z ukladu CNC o otwartej architekturze, realizowany w
Wydziale Elektrycznym Zachodniopomorskiego Uniwersytetu

Technologicznego , gtébwny wykonawca, 2010.

Projekt rozwojowy nr R0302601, Metoda projektowych obliczen i badan
nowoczesnych ukiadéw prowadnicowych obrabiarek, realizowany w
Instytucie Technologii Mechanicznej Zachodniopomorskiego Uniwersytetu

Technologicznego, wykonawca, zakonczenie 20009.

Projekt indywidualny projektu nr4 TO7D 01629, Badanie skutecznosci metod
aktywnej eliminacji drgan samowzbudnych w procesie skrawania,
realizowany na Wydziale Elektrycznym w Instytucie Elektroniki Telekomunikacji
i Informatyki oraz na Wydziale Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki w
Instytucie Technologii Mechanicznej Politechniki Szczecinskiej, gtéwny
wykonawca, zakonczony 2008.

Projekt indywidualny nr 4 TO7B 031 27, Identyfikacja nieliniowych modeli
zespotdéw obrabiarek i procesu skrawania, realizowany w Instytucie
Technologii Mechanicznej Politechniki Szczecinskiej, wykonawca, zakonczony
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