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Mirosław Pajor urodził się 06 lipca 

1964 r. w Szczecinie. W 1991 r. ukończył 

studia magisterskie w Politechnice 

Szczecińskiej na Wydziale 

Mechanicznym, na kierunku mechanika i 

budowa maszyn. W tym samym roku 

rozpoczął pracę jako asystent w 

Instytucie Technologii Mechanicznej na 

Wydziale Mechanicznym Politechniki 

Szczecińskiej. W 1997 roku uzyskał 

stopień naukowy doktora nauk 

technicznych w dyscyplinie budowa i 

eksploatacja maszyn, za pracę 

pt. „Prognozowanie wibrostabilności układu OUPN przy frezowaniu walcowo-
czołowym”, praca została wyróżniona. Recenzentami pracy doktorskiej byli: prof. dr 

hab. inż. Jan Kosmol oraz prof. dr hab. inż. Krzysztof Marchelek. Stopień naukowy 

doktora habilitowanego nauk technicznych, w dyscyplinie budowa i eksploatacja 

maszyn, został mu nadany przez Radę Wydziału Mechanicznego Politechniki 

Szczecińskiej w 2006 roku. Rozprawa habilitacyjna zatytułowana była 

„Wibrostabilność skrawania wieloostrzowymi narzędziami obrotowymi”. 
Rozprawa habilitacyjna również została wyróżniona. Recenzentami w procedurze 

habilitacyjnej byli: prof. dr hab. inż. Wojciech Kacalak, prof. dr hab. inż. Józef Gawlik, 

prof. dr hab. inż. Kazimierz Oczoś oraz prof. dr hab. inż. Jan Żurek. W maju 2020 

roku, decyzją Prezydenta Rzeczpospolitej Polskiej, Mirosław Pajor uzyskał nadanie 

tytułu profesora nauk inżynieryjno-technicznych w dyscyplinie inżynieria 

mechaniczna. Recenzentami dorobku naukowego w postępowaniu profesorskim byli: 

prof. dr hab. inż. Adam Mazurkiewicz, prof. dr hab. inż. Józef Kuczmaszewski, prof. 
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dr hab. inż. Leon Kukiełka, prof. dr hab. inż. Roman Staniek i prof. dr hab. inż. 

Stanisław Adamczak. 

Od ukończenia studiów w 1991 roku zawodowo związany jest  Politechniką 

Szczecińską, a obecnie z Zachodniopomorskim Uniwersytetem Technologicznym w 

Szczecinie. W latach 1991 do 1997 pracował na stanowisku asystenta w Instytucie 

Technologii Mechanicznej na Wydziale Mechanicznym Politechniki Szczecińskiej. Po 

obronie doktoratu w latach od 1997 do 2008 pracował na stanowisku adiunkta w 

macierzystym Instytucie na Wydziale Inżynierii Mechanicznej i Mechatroniki (dawny 

Wydział Mechaniczny). Od 2008 roku do 2019, po obronie habilitacji, pracował na 

stanowisku profesora nadzwyczajnego. W maja 2020 roku został zatrudniony na 

stanowisku profesora w Zachodniopomorskim Uniwersytecie Technologicznym w 

Szczecinie. Pracując na Politechnice Szczecińskiej a następnie na ZUT w Szczecinie 

pełnił szereg funkcji kierowniczych. W latach od 2008 do 2012 był Zastępcą ds. badań 

Dyrektora Instytutu Technologii Mechanicznej na Wydziale Inżynierii Mechanicznej i 

Mechatroniki. W latach od 2012 do 2016 pełnił funkcję Dyrektora Instytutu Technologii 

Mechanicznej na macierzystym Wydziale. W latach od 2016 do 2020 był Dziekanem 

Wydziału Inżynierii Mechanicznej i Mechatroniki. Ponadto pełni w macierzystej uczelni 

zaszczytną funkcję Członka Senatu Zachodniopomorskiego Uniwersytetu 

Technologicznego w Szczecinie, obecnie drugą kadencję. Od 2020 roku prof. Mirosław 

Pajor jest drugą kadencję Dziekanem Wydziału Inżynierii Mechanicznej i Mechatroniki.  

Prof. Mirosław Pajor aktywnie udzielał się w działalności różnych krajowych 

gremiów naukowych. Od 1998 roku jest Członkiem Polskiego Towarzystwa Mechaniki 

Teoretycznej i Stosowanej (PTMTS). W latach od 2007 do 2011 był Członkiem Sekcji 

Dynamiki Układów, Komitetu Mechaniki PAN oraz Członkiem Sekcji Podstaw 

Technologii, Komitetu Budowy Maszyn PAN, a w kolejnej kadencji, w latach 2011 do 

2014, był Ekspertem w tychże sekcjach. Od 2016 do 2020 był Członkiem Komitetu 

Budowy Maszyn PAN, gdzie pełnił funkcję Przewodniczącego Sekcji Mechatroniki 

KBM PAN. Od 2020 do 2024 był Członkiem Prezydium Komitetu Budowy Maszyn PAN 

i pełni funkcję Vice-przewodniczącego KBM PAN. Obecnie, w drodze ogólnopolskich 

wyborów, ponownie został wybrany na Członka KBM PAN, na kadencję od 2024 do 

2028. 

Prof. Mirosław Pajor aktywnie działa w gremiach przemysłowych. W latach 2014 

do 2016 był Członkiem Eksperckiej „Rady 360” przy Gorzowskim Ośrodku 

Technologicznym. Od 2016 roku jest Członkiem Kapituły „Złotego Medalu” na 
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Międzynarodowych Targach Poznańskich ITM. Ponadto jest Członkiem Regionalnej 

Rady Platformy Przemysłu Przyszłości i aktywnie współpracuje z wieloma 

organizacjami wsparcia otoczenia biznesowego takimi jak: Północna Izba 

Gospodarcza, Klaster Metalika, Lubuski Klaster Metalowy, Klaster OP.EN., Klaster IT 

oraz Polska Unia Metrologiczna i powiązany z nią Klaster Metrologiczny. 

 

 

 

 

 

 

 Realizacja pięciu projektów 

finansowanych przez Narodowe 

Centrum Badań i Rozwoju z programu 

INNOTECH oraz PBS we współpracy z 

polskim przemysłem maszynowym, 

gdzie pełnił funkcję kierownika. W 

efekcie ich realizacji powstały 

konstrukcje nowoczesnych obrabiarek 

CNC, które zostały wdrożone do produkcji przez polskie firmy obrabiarkowe 

FOP AVIA z Warszawy, AFM z Andrychowa i Promotech z Białegostoku oraz 

prototyp dźwigu przyszłości, z którego rozwiązania wdrożyła firma Cargotec 

Poland w postaci systemu HiVision. Wyniki te dały wydziałowi wysoką ocenę 

parametryczną w zakresie oddziaływania na otoczenie, co skutkowało 

uzyskaniem najwyższej kategorii A w dyscyplinie inżynieria mechaniczna. 

 

 

 

 

Najważniejsze osiągnięcia z ostatnich lat 
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 W okresie pełnienia funkcji Dziekana WIMiM, 

pozyskał środki zewnętrzne i własne na potrzeby 

remontu ciągów komunikacyjnych na wydziale. 

Zainstalowane zostały windy oraz specjalne 

wyposażenie dla osób niepełnosprawnych. Tym 

samym WIMiM stał się wydziałem bez barier dla 

osób niepełnosprawnych. Wszystkie 

pomieszczenia wykładowe i laboratoryjne nie mają 

ograniczeń dostępu.   

 

 W okresie pełnienia funkcji Dziekana WIMiM wraz 

z zespołem pozyskał bardzo duże finansowanie na 

inwestycje aparaturowe. Pozyskano cztery 

projekty z RPO Marszałka województwa 

Zachodniopomorskiego z programu ZLIB 

Zachodniopomorska Lista Infrastruktury 

Badawczej. Łączna kwota dofinansowania 

przekroczyła 32 mln zł. Fundusze te pozwoliły 

całkowicie zrewolucjonizować ofertę badawczą 

wydziału, która została dostosowana do potrzeb 

przemysłu w zakresie transformacji cyfrowej zgodnie z czwartą rewolucją 

przemysłową. Wydział stał się najbardziej zrobotyzowanym wydziałem na 

Pomorzu. Projekty te są rozliczane współpracą z przemysłem. Wydział ma 

największą współpracę z partnerami przemysłowymi w skali całej uczelni i jest 

liderem w tym obszarze. 
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 Jest prekursorem w skali kraju 

wdrażania technologii cyfrowych w 

dydaktyce. Wprowadził na WIMiM 

nowoczesną technologię cyfryzacji 

zaawansowanych wykładów 

tablicowych. Wykorzystał wsparcie 

finansowe Rektora ZUT oraz środki 

własne wydziału i sprowadził specjalistyczny sprzęt tzw. tablicę świetlną ze 

Stanów Zjednoczonych. Do celów nagrywania treści wykładowych 

przygotowano specjalne pomieszczenie ze specjalistycznym wygłuszeniem. 

Prof. Pajor rozpoczął prace nad nagrywaniem nowych treści wykładowych z 

zakresu Teorii Drgań oraz Teorii Maszyn, które regularnie zamieszczane są na 

YouTube. Materiały te pomagają studiować studentom, a w przyszłości mają 

stanowić bazę e-learningową. 

 

 

 

Prof. Mirosław Pajor prowadzi aktywną działalność naukowo-badawczą i 

dydaktyczną. Cechą charakterystyczną jego prac badawczych jest ich wysoki 

potencjał wdrożeniowy. Aktywność prof. Mirosława Pajora można podzielić na cztery 

grupy: kształcenie kadr naukowych, realizacja projektów badawczych, publikacje oraz 

patenty. Był promotorem sześciu doktorów nauk technicznych oraz jest promotorem 

siedmiu doktorantów. Brał aktywny udział w 31 projektach badawczych finansowanych 

ze źródeł zewnętrznych w 13 z nich był kierownikiem prac badawczych. Opublikował 

138 prac naukowych w czasopismach krajowych i zagranicznych oraz 10 sprawozdań 

niepublikowanych. Jest współautorem 19 patentów. Prof. Mirosław Pajor był 

recenzentem 29 wniosków o finansowanie projektów badawczych przez instytucje 

NCBiR, NCN i KBN. Brał udział w ocenie wielu prac doktorskich (15), postępowań 

habilitacyjnych (13) oraz wniosków profesorskich (5). 

 

 

Dorobek dydaktyczny i naukowy 
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Kształcenie kadr 
 
Wypromowani doktorzy 

1.  Dr inż. Paweł Wojciech Herbin, Zastosowanie manipulatorów 

w formie egzoszkieletów do sterowania maszyn z 
zastosowanie przenoszenia wrażeń siłowych poprzez układ 
sterowania typu master-slave, ITM WIMiM, 2018. 

 
2.  Dr inż. Dariusz Pulikowski, Badania doświadczalne i 

numeryczne uzwajania cewek nadprzewodnikowych 
wykonanych z przewodu wielożyłowego Nb3Sn Rutherford, 

ITM WIMiM oraz CERN, 2018. 

 

3.  Dr inż. Kamil Stateczny, System manualnego programowania 
obrabiarki CNC z zastosowaniem technologii wirtualnej 
rzeczywistości, ITM WIMiM, 2018. 

 

4.  Dr inż. Marek Grudziński, Pozycjonowanie przedmiotów 
obrabianych na obrabiarkach CNC z zastosowaniem 
technik wizyjnego skanowania trójwymiarowego, ITM 

WIMiM, 2015. 

 

5.  Dr inż. Jacek Zapłata, System kompensacji odkształceń 
cieplnych tocznych śrub pociągowych obrabiarki 
sterowanej numerycznie, ITM WIMiM, 2014. 

 

6.  Dr inż. Marcin Hoffmann, Badania tłumienia drgań 
samowzbudnych z zastosowaniem piezoelektrycznego 
eliminatora drgań i tłumików z cieczą magneto reologiczną, 

ITM WIMiM, 2011. 
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Doktoranci w toku 
 

1.  Mgr inż. Karol Miądlicki, Zastosowanie technik wizyjnych do 

śledzenia gestów operatora dla potrzeb sterowania maszyn 

wytwórczych, KMT WIMiM, doktorant - planowany termin obrony 

koniec 2024. 

 

2.  Mgr inż. Łukasz Marchewka, Projekt i badania wymiennego, 

optycznego narzędzia skanującego przestrzeń roboczą 

obrabiarki CNC, KMT WIMiM, szkoła doktorska - planowany 

termin obrony koniec 2025. 

 

3.  Mgr inż. Ryszard Ziętek, Sterowanie egzoszkieletem z 

wykorzystaniem elektromiografii powierzchniowej w oparciu 

o sztuczne sieci neuronowe i logikę rozmytą, KMT WIMiM, 

szkoła doktorska - planowany termin obrony koniec 2025. 

 

4.   Mgr inż. Michał Zarzeczny, Budowa inteligentnej obrabiarki do 

frezowania promieni soczewek, KMT WIMiM, doktorat 

wdrożeniowy - planowany termin obrony koniec 2024. 

 

 

5.  Mgr inż. Jakub Grabiec, Badania konstrukcji układu 

posadowienia robota przemysłowego w celu optymalizacji 

własności dynamicznych systemu podstawa mocująca-

robot-obiekt manipulowany, KMT WIMiM, doktorat 

wdrożeniowy - planowany termin obrony koniec 2024. 
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6.  Mgr inż. Dominika Pytka, Badania metod druku 

przestrzennego obiektów w technologii rozproszonej z 

zastosowaniem mini-robotów współpracujących w 

technologii roju, KMTWIMiM, szkoła doktorska - planowany 

termin obrony koniec 2028. 

 

7.  Mgr inż. Artur Górnostaj, Opracowanie i badania 

interaktywnego interfejsu człowiek – maszyna dla 

obrabiarki CNC z zastosowaniem technologii 

rzeczywistość mieszanej, KMT WIMiM, szkoła doktorska - 

planowany termin obrony koniec 2028. 

 
Projekty 
 
1. Projekt z programu Proto_lab/K2/2021/U/4, System zautomatyzowanej 

kontroli dostępu do obiektów użyteczności publicznej przeznaczony do 
przeciwdziałaniu rozprzestrzenianiu SARS-COV2, projekt finansowany z 

RPO WZP realizowany na WIMiM, wykonawca, 2021. 

2. Projekt z programu Proto_lab/K2/2021/U/5, Semi-autonomiczny robot 
dezynfekujący do walki z COVID-19, projekt finansowany z RPO WZP 

realizowany na WIMiM, wykonawca, 2021. 

3. Projekt z programu Proto_lab/K1/2020/U/17, System zautomatyzowanej 
kontroli dostępu do obiektów użyteczności publicznej przeznaczony do 
przeciwdziałaniu rozprzestrzenianiu SARS-COV2, projekt finansowany z 

RPO WZP realizowany na WIMiM, wykonawca, 2020. 

4. Projekt z programu Proto_lab/K1/2020/U/14, Semi-autonomiczny robot 
dezynfekujący do walki z COVID-19, projekt finansowany z RPO WZP 

realizowany na WIMiM, wykonawca, 2020. 

5. Projekt z programu PBS3/A6/28/2015, Zastosowanie rozszerzonej 
rzeczywistości, interaktywnych układów i głosowego interfejsu operatora 
w sterowaniu urządzeniami dźwigowymi, projekt realizowany w konsorcjum: 
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ZUT w Szczecinie (lider), Politechnika Koszalińska, Politechnika Poznańska, 

CARGOTEC Poland, kierownik projektu, zakończenie 2018. 

6. Projekt nr RPZP.01.01.00-32-M010/17, Opracowanie technologii wykrywania 
wad powierzchniowych na płytach kamiennych metodą termowizji 
aktywnej, projekt realizowany na zlecenie firmy Wyroby Granitowe Wołczyk 

Spółka Jawna, finansowany z RPO województwa zachodniopomorskiego, 

kierownik projektu, 2017. 

7. Projekt z programu INNOTECH-K3/IN3/13/226352/NCBR/14, Uniwersalne 
wysokowydajne centrum obróbkowe ze stołem uchylno-obrotowym, - 

obrabiarka skierowana do produkcji, projekt realizowany w konsorcjum: AFM 

DEFUM, ZUT w Szczecinie, Politechnika Poznańska, CBKO Pruszków, 

kierownik zespołu badawczego  ZUT,   zakończenie 2017. 

8. Projekt z programu INNOTECH-K3/IN3/25/227427/NCBR/14, Inteligentny, 
przenośny system do wycinania otworów i wspawywania elementów w 
konstrukcjach stalowych przestrzennych, projekt realizowany w konsorcjum: 

PROMOTECH, ZUT w Szczecinie, kierownik zespołu badawczego  ZUT,   

zakończenie 2017. 

9. Projekt z programu INNOTECH-K3/IN3/19/226994/NCBR/14, Rodzina 
uniwersalnych, wysokowydajnych centrów tokarskich nowej generacji, 
projekt realizowany w konsorcjum: FOP AVIA, ZUT w Szczecinie, Politechnika 

Poznańska, kierownik zespołu badawczego  ZUT,   zakończenie 2016. 

10. Projekt nr RPZP.01.01.00-32-0016/16, Skanowanie geometrii kołnierza 
adhezyjnego przy odbudowie przed procesem laminowania na łopacie LM 
58,7, projekt realizowany na zlecenie firmy LM Wind Power Blades, 

finansowany z RPO województwa zachodniopomorskiego, kierownik projektu, 

2016. 

11. Projekt nr RPLB.02.04.00-08-042/14-00, Opracowanie projektu 
konstrukcyjnego, budowa prototypu, badania testowe oraz budowa serii 
prototypowej urządzeń do treningi inercyjnego, projekt realizowany na 

zlecenie firmy INERION, finansowany z RPO województwa lubuskiego, 

kierownik projektu, 2015. 
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12. Projekt z programu INNOTECH-K1/IN1/1/158356/NCBR/12 Rodzina 
wysokowydajnych, uniwersalnych 5-cio osiowych centrów obróbkowych 
typu X-5, projekt realizowany w konsorcjum: FOP AVIA, ZUT w Szczecinie, 

Politechnika Poznańska, kierownik zespołu badawczego  ZUT,   zakończenie 

2013. 

13. Projekt indywidualny nr NN 503 243 138, Opracowanie projektu oraz badania 
doświadczalne prototypu systemu do manualnego programowania 
obrabiarki CNC, realizowany w Instytucie Technologii Mechanicznej 

Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego, kierownik projektu, 

zakończenie 2012. 

14. Projekt indywidualny nr NN 503 243 138, Opracowanie projektu oraz badania 
doświadczalne prototypu systemu do manualnego programowania 
obrabiarki CNC, realizowany w Instytucie Technologii Mechanicznej 

Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego, kierownik projektu, 

zakończenie 2012. 

15. Projekt indywidualny nr NN 502 1472 38, Wykorzystanie technik wizyjnych 
do pozycjonowania przedmiotów obrabianych na obrabiarkach CNC, 

realizowany na Wydziale Elektrycznym Zachodniopomorskiego Uniwersytetu 

Technologicznego, główny wykonawca, 2012. 

16. Projekt indywidualny nr NN 502 280 737, Badania i korygowanie wpływu 
cieplnych właściwości obrabiarek na dokładność kształtowania 
przedmiotów obrabianych, realizowany w Instytucie Technologii 

Mechanicznej Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego, główny 

wykonawca, zakończenie 2012. 

17. Projekt indywidualny nr NN 503 193 237, Projekt, modelowanie i badania 
eksperymentalne inteligentnego systemu udostępniania mocy 
produkcyjnych - eProdukcja, realizowany w Instytucie Technologii 

Mechanicznej Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego, główny 

wykonawca, zakończenie 2012. 

18. Projekt indywidualny nr NN 504 128 237, Opracowanie modułu diagnostyki 
wibroakustycznej dla obrabiarki inteligentnej, realizowany w Instytucie 
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Technologii Mechanicznej Zachodniopomorskiego Uniwersytetu 

Technologicznego, wykonawca, zakończony 2012. 

19. Projekt indywidualny nr NN 502 3569 30, Opracowanie konstrukcji i badania 
doświadczalne mechatronicznego obrabiarkowego zespołu posuwowego 
z napędami sterowanymi inteligentnym modułowym układem 
wykonawczym, realizowany na Wydziale Elektrycznym Zachodniopomorskiego 

Uniwersytetu Technologicznego, wykonawca, zakończony 2012. 

20. Projekt indywidualny nr NN 504 643940, Badania porównawcze 
obrabiarkowych osi serwonapędowych z napędem konwencjonalnym oraz 
nowoczesnym napędem w postaci silników liniowych, realizowany na 

Wydziale Elektrycznym Zachodniopomorskiego Uniwersytetu 

Technologicznego, wykonawca, zakończony 2012. 

21. Projekt rozwojowy nr R03 0070 10,  Pięcioosiowa frezarka na bazie robota 
równoległego, realizacja AGH w Krakowie, kierownik zespołu badawczego z 

ZUT, zakończony 2012. 

22. Projekt rozwojowy nr R03 0031 04/2008, System wspomagający 
projektowanie procesów obróbki skrawaniem ze względu na zjawiska 
dynamiczne, realizowany w Instytucie Technologii Mechanicznej 

Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego, wykonawca, 

zakończenie 2011. 

23. Projekt promotorski nr NN 502 268037 Rozwój metod tłumienia drgań 
samowzbudnych z zastosowaniem piezoelektrycznego eliminatora drgań, 

realizowany w Instytucie Technologii Mechanicznej Zachodniopomorskiego 

Uniwersytetu Technologicznego, kierownik projektu, zakończenie 2010. 

24. Projekt rozwojowy nr R03 008 03, Specjalne stanowisko badawcze do 
badania sił skrawania kształtowymi narzędziami obrotowymi, realizowany 

w Instytucie Technologii Mechanicznej Zachodniopomorskiego Uniwersytetu 

Technologicznego, kierownik projektu, zakończenie 2010. 

25. Projekt indywidualny nr NN 503 1086 33 Analiza skuteczności wybranych 
metod podnoszenia wibrostabilności systemu obrabiarka - proces 
skrawania, przy obróbce narzędziami o dużej podatności, realizowany w 
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Instytucie Technologii Mechanicznej Zachodniopomorskiego Uniwersytetu 

Technologicznego, wykonawca, zakończenie 2010. 

26. Projekt rozwojowy nr R03 042 02, Opracowanie i badania prototypu 
obrabiarkowego zespołu posuwowego z napędami liniowymi sterowanego 
w dwóch osiach z układu CNC o otwartej architekturze, realizowany w 
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